Kataforézni linka s procesni technikou silicon free

High-tech lakovani pro
high-tech motocykly

Patfite-li mezi pfiznivce motocykli, pak jisté budete souhlasit s tim, Ze znacka
BMW ma mezi nimi vysadni postaveni z hlediska technické vyspélosti konstrukce,
jizdnich vlastnosti a kvality. Kvalita je naprosto klicovym rysem celého procesu
vyroby téchto motocykld. O to vice mizeme byt hrdi na to, Ze si berlinsky vyrobni
zavod BMW Motorrad vybral za dodavatele technologie kataforézni Gpravy
kovovych dild motocyklu spolecnost Kovofinis z malebné Ledce nad Sazavou.




fipada-li vam jméno spolecnosti
Kovofinig ,historicky* povédomé,
mate pravdu — jeji historie se zata-
la psat v Led¢i v roce 1952.
Privatiza¢ni vlna a ekonomicka transfor-
mace ji sice pfivedly aZ do konkurzu, ale
tento pfibéh ma nastésti dobry konec,
protoZe v roce 1998 tuto spolecnost od-
koupila spole¢nost AQUACOMP HARD.

»Nase spolecnost se v segmentu povrcho-
vych Gprav specializuje na high-tech pro-
jekty s velkou pridanou hodnotou,“ fikéa
Ing. Martin Zikmunda, jeji obchodni fedi-
tel, a pokracuje: ,,Do této pozice jsme se
vypracovali i proto, Ze si sami vlastnimi si-
lami zajistujeme v3echny faze projektu.
Mame vlastni oddéleni pro navrh techno-
logif, konstrukci, programovani, vyrobu,
montaz a servis. Celkem je to na 450 za-
méstnancd. Takova struktura je vyhodna
v tom, Ze si jednotliva oddéleni davaji tu
nejrychlejsi moZnou zpétnou vazbu. Ve
vysledku si tak velmi dobfe ohlidame kva-
litu a také terminy. A to je pro nas zasad-
ni, vZdyt pfes 90 % nasich zékaznik{ po-
chazi z oblasti automotive a tam jsou
kvalita a spolehlivost naprosto klicovymi
pojmy. To je také dlvod, proc v oblasti au-
tomatizace vyhradné spolupracujeme se
spoletnosti Festo. Nevnimame ji jako
pouhého dodavatele komponent, ale jako
partnera, ktery ndm pomaha v rliznych fa-
zich navrhu zafizenti. To je koneckoncd

i pfipad linky pro kataforézni lakovani dill
motocyklli BMW.“

Pro¢ kataforéza?
Na pocatku tohoto technického pfibéhu
stoji opét slovo kvalita. Kataforéza, =
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Ruéni klapky a klapky VZAV osazené regulaénimi elektropohony GEMU pro regulaci teploty v lazni.



Kulové kohouty Typ 712.

tedy kataforézni lakovani, je v sou¢asnos-
ti nejkvalitné;jsi a také nejekologictéjsi
zplsob povrchové ochrany kovd.
PouZivaji se pfi ni tzv. kationické, ve vodé
rozpustné natérové hmoty na bazi epoxi-
dd, popf. akrylatl s velmi nizkym obsa-
hem organickych rozpoustédel (okolo

2 %). Samotné Eastice laku jsou v nich ob-
sazeny ve formé polymernich kationtd. PFi
lakovani je vyrobek ponofen do lakovaci
lazné a zapojen jako katoda. Vlozenim
stejnosmérného napéti mezi vijrobek

a protielektrodu (anodu) se vytvoii elek-
trické pole, jehoZ vlivem putuji polykati-
onty ke katodé a vylu€uji se na povrchu
dildi. S nardstajici tloustkou povlaku roste
odpor vrstvy a klesa rychlost vylu¢ovant,
které pak pfednostné probiha na mistech
s je5té malou tloustkou, tedy mistech sti-
nénych, v dutinach atd. To je velmi dleZi-
té, protoZe se tak vytvari velmi rovnomér-
ny povlak na celém povrchu véetné tézko
pfistupnych mist, hran &i rohdi. Tloutka
zavisi predevsim na velikosti pouZitého
napéti, bézné se pohybuje mezi

15 a 30 pum. Elektricky vylou€ena vrstva
pevné Ine k podkladu, prebytetny lak se
oplachne a vytvoreny povlak se nasledné
vypali pfi teplotach okolo 160 a7z 180 °C,
kdy dochazi k polymeraci a povlak ziskava
konetné vlastnosti.

Z vyse uvedeného popisu je naprosto ziej-
mé, pro€ kataforézni lakovani naslo své
pevné misto v automobilovém priimyslu

a stalo se nedilnou souéasti vyrobnich
procesd.
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poZadavky autoprimyslu obecné pfisné,

pak u BMW to platf dvojnasob. Prvnim ne-

houty Typ 707, dale pak kulové kohouty
Typ 712. Pro fizeni lonexové cirkulaénf ko-

standardnim poZadavkem bylo vméstnat
linku na pomérné maly prostor, dalsi pak
znély napfiklad na pfipojeni k nadfizené-
mu firemnimu fidicimu systému i na pfi-
stupnost viech ventill. Tou nejvétsi vy-
zvou ze strany zadavatele vsak bylo
provedeni celé linky tzv. silicon free, tedy
bez jakékoliv stopy silikonu. To uZ je do-
cela ofisek a pomérné vyznamné to ome-
zuje pouZitelny sortiment ovladacich prv-
k. Spoletnost Festo je viak pfipravena
plnit i takové poZadavky svych zakaznik
aivtomto pfipadé byla schopna nalézt
odpovidajici FeSent. Pro tuto aplikaci byly
pouzity napfiklad ruéni klapky VZAV, sed-
lové uzaviraci ventily Typ 471, nerezovy

lony byl pouzit terminal MPA-S.

Zaveér

Kataforézni linka spole¢nosti Kovofinis je
ukazkou high-tech projektu pro zakaznika
s kvalitativnimi poZadavky na té nejvyssi
drovni. To je nejen dilvod pro pouZiti vy-
robkd Festo, ale i dal3i dikaz toho, Ze
Ceska republika nenf zemi lacinych

montoven. M

KOVOFINIS s.r.o.

Mlynska 137
584 01 Ledec nad Sazavou
www.kovofinis.cz

Obor podnikani:
Vyroba zafizeni pro povrchové
Gpravy a Cisténi primyslovych
odpadnich vod.




