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Lakovaci linka GMF a.s., Martin

Frantiek KRYZA, KOVOFINIS KF s.r.o.

Globe Metal Finance a.s., slovensky dodavatel hutniho materidlu a poskytovatel sluzeb v oblasti svareni, ohybani
a mechanického opracovani strojirenskych vyrobkd uved! ve svém zévodé ve slovenském Martiné do provozu
lakovaci linku oceloplechovych svafencl. Dodavku lakovny zajistil vyznamny cesky vyrobce zafizeni pro
povrchové tpravy KOVOFINIS KF s.r.o.

Lakovaci linka v GMF a.s., Martin je uréena pro lakovani vyrobkd o rozmérech: 1500 x 1500 x 4350 mm (S x v x I)
a hmotnosti do 2500 kg/ks. Kapacita lakovny je 2200 ks vyrobk( za rok pfi spotfebé zdkladni a vrchni
polyuretanové natérové hmoty do 13 400 kg/rok.

Linka se sestava z myciho pracovisté (obr. 1), lakovaci kabiny s vytékacim tunelem pro zédkladni natérovou hmotu,
lakovaci kabiny s vytékacim tunelem pro vrchni natérovou hmotu (obr. 2,4) a susky, kterd oba natéry vytvrzuje
pri teploté 60 °C. Doprava vyrobk( mezi jednotlivymi pracovisti je zajisténa rucné pomoci kolejovych vozikl a
presuven (obr. 3).

Zacatek technologického postupu v lakovani spociva v nalozeni vyrobku na kolejovy vozik, odmasténi v myci
kabiné pomoci vysokotlakého myciho zafizeni s ohfevem vody a prisavanim chemikalii. Odsavani par vzniklych
pfi myti je zajisténo vzduchotechnickym potrubim se sacimi mrizkami a ventilatorem s vytlakem nad stfechu haly.
Nahrada odsatého vzduchu je resena prisdvanim z haly. Podlaha kabiny je osazena pochlznymi rosty. PouZzita
voda s odmastovacimi pfipravky stéka do sbérné jimky, odkud je odéerpéavéna do zafizeni pro zneskodriovani
odpadnich vod. Povrch odmasténého vyrobku osycha vlivem proudéni vzduchu v myci kabiné a po oschnuti
nasleduje presun kolejovym vozikem do lakovaci kabiny zakladniho natéru. Po nastfiku je vyrobek pfesunut do
vytékaciho tunelu, kde natér ¢astecné zaschne. V dalSim kroku nasleduje presun vyrobku do lakovaci kabiny
vrchniho natéru. Na ¢astecné zaschly zakladni natér je proveden nastfik vrchniho natéru, poté ndsleduje vytékani
ve vytékacim tunelu a presun do susky, kde se oba natéry dosusi pfi teploté 60 °C.

Lakovaci kabiny a vytékaci tunely jsou sestaveny z ocelovych pozinkovanych sloupkd a paneld. V celnich sténach
jsou zabudovana motoricky ovladana roletova vrata. Odsavani z lakovacich kabin zajistuji ventilatory pfes suchy
filtracni systém, ktery je umistén pfi podlaze v bocnich sténach kabiny. Soucasti filtracniho systému je ekologicky
filtr s aktivnim uhlim.

Cerstvy vzduch do lakovacich kabin, jako nahrada za vzduch odsaty, je privddén pomoci vzduchotechnické
jednotky sloZené z ventilatoru, vstupniho filtru, vyméniku tepla s dvoustupfiovym hofdakem na zemni plyn do
mezistropu a pres kazetovy stropni filtr klesa kabinou a stlacuje prestfiky do odsavaciho systému.

Vétrani vytékacich tunell je zajisténo odsavacim potrubim s vyustkami, ventildtorem a ekologickym filtrem
s aktivnim uhlim. V bocnich sténach pod stropem jsou umistény Zaluzie pro prisavani vzduchu z haly do tunelu.

Suska je provedena jako prujezdni tunelova s motoricky ovladanymi roletovymi vraty. Stény a strop jsou tvoreny
nosnou konstrukci a izolovanymi panely. Vétrani a ohfev susky zajistuje vzduchotechnickd sestava tvorena
ventilatorem, filtrem a vyménikem tepla s horakem na zemni plyn, vzduchotechnickym potrubim vcetné klapek

vzduchotechnicka potrubi jsou vyvedena nad stfechu haly.

Soucasti doddvky je elektroinstalace s MaR teploty privadéného vzduchu a se zajiSténim zdakladnich
bezpecnostnich funkci zafizeni.
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Pfepravni systém je zajistén pomoci rucné tlaéenych vozikd po kolejich. Na zadatku a konci linky je presuvna
vozik(l na druhou kolej, ktera je soubézna s lakovaci linkou. Prazdné voziky se po této koleji pfesouvaji zpét na
zacatek linky.

KOVOFINIS KF s.r.o. jako jeden z nejvyznamnéjsich dodavatell zatizeni pro povrchové Upravy zarucuje vysokou
kvalitu vyrabénych zatizeni v€etné kompletniho pfislusenstvi a sluzeb. Vlastni know-how ovérené dlouholetou
tradici spole¢né s pouzitim nejmoderné;jsich postup( a nejlepsich dostupnych technologii (BAT) fadi KOVOFINIS
na jedno z prednich svétovych mist ve vyrobé zafizeni pro nanaseni fedidlovych, vodoureditelnych a praskovych
natérovych hmot. KOVOFINIS v rdmci svého vyrobniho programu zajistuje dodavky zafizeni pro lakovéni od
rozmérové malych, pfes velkorozmérové dilce az po finaIni vyrobky v rliznych pozadavcich na vyslednou kvalitu.
Stavebnicova konstrukce lakovacich zafizeni umoznuje Sirokou variabilitu v feSeni a vybaveni kabin, podle
pozadavkd provozu jsou dodavany kabiny ve stolovém, podlahovém a prajezdnim provedeni. O kompetencich
firmy KOVOFINIS svéd¢i fada realizovanych zakazek pro renomované tuzemské a zahraniéni zakazniky.
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