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Postrikové stroje pro odmast'ovani a predupravu
povrchu

Ing. Vit Holoubek, Aquacomp Hard s.r.o. Lede¢ nad Sazavou

Nedilnou soucasti vétSiny vyrobnich postupl je
odmastovani vyrobkl ¢&i jednotlivych dild. Z tohoto
divodu je primyslové odmastovani dllezitym
faktorem pokud jde o kvalitu vyroby, nebot jen
kvalitni odmasténi muUze zajistit pfedpoklady pro
kvalitni provedeni naslednych vyrobnich operaci.
Stejné tak je u vyrobkud, které jsou povrchové
upravovany (napf. lakovany), dulezita kvalitni
preduprava povrchu. Vhodna pfeduprava je totiz
nezbytnym pfedpokladem pro kvalitni a ekonomic-
ky uspornou finalni povrchovou Upravu, ktera je
jednim z podstatnych faktor( ovliviujicich konku-
renceschopnost a prodejnost vyrobk(. Naopak
nevhodna nebo nespravné provedena preduprava
mUze byt pfi¢inou vadné povrchové Upravy. Pfesto
byly odmastovani a prfeduprava jesté v nedavné
dobé& mnohdy nepravem opomijeny. V poslednich
letech v8ak stoupaji naroky na jejich kvalitu, hos-
podarnost a ekologickou nezavadnost a vyfeseni
problematiky odmastovani a pfedupravy povrchu
se stava jednim z dualezitych a ¢asto zcela zasad-
nich bodl pro Uspésnost celého vyrobniho proce-
Su.

Jednou z moznosti jak v fadé pfipadd s vyhodou
odmastovani nebo predupravu realizovat je po-
stfik. Postfikova technologie totiZ ma fadu nespor-
nych vyhod. Napf. ve srovnani s ponorem u postfi-
ku vedle pUsobeni chemie a teploty navic dochazi
k intenzivnimu pUsobeni kinetické energie na
upravovany povrch, diky éemuZ Ize docilit kratSich
operacnich ¢asu.

RuUzné typy postfikovych strojii pro odmastovani a
predipravu patfi vedle dodavek technologickych
celkl pro chemické a elektrochemické povrchové
Upravy a Cisténi priimyslovych odpadnich vod také
k dulezitym bodim vyrobniho programu spolec-
nosti Aquacomp Hard. Vyrobni program zahrnuje
vSechny typy postfikovych stroju pro technologie
zalozené na vodné bazi, tj. vyuzivajici vodné roz-
toky chemickych pfipravkd, od jednoduchych ko-
morovych az po plynule prljezdni pro vysoké vy-
kony.

Pro navrh technologie a typu zafizeni je pro kazdy
pfipad nutné znat zejména druh a stupen znecis-
téni zbozi, u€el odmasténi i pfedupravy (nasledné
operace) a zda ma byt zbozi nasledné suSeno,
zakladni Udaje o zbozi (material, rozméry a tvar,
hmotnost), mnozstvi zpracovavaného zbozi, moz-
né zpuUsoby manipulace se zbozim, energie do-

stupné pro provoz zafizeni a prostor pro jeho
umisténi a v neposledni fadé také moznosti li-
kvidace odpadnich vod. Na zakladé téchto udajd,
konzultaci se zakaznikem a pfipadné provedeni
zkous$ek je specialisty firmy Aquacomp Hard pro
kazdého zakaznika navrzeno individualni FeSeni,
které odpovida nejen jeho pozadavk(iim, ale rovnéz
souCasnému stavu techniky a znalosti. Navrzena
feSeni vychazeji z poznatkl vlastniho vyzkumu a
vyvoje firmy Aquacomp Hard, ze zkuSenosti
z realizovanych pfipadl, ale také ze spoluprace
s dodavateli pfipravkll pro odmastovani a povr-
chové upravy a védeckymi a vyzkumnymi praco-
visti. Pfi navrhu technologie a zafizeni je vzdy
kladen duraz na hospodarnost a provozni spolehli-
vost, snadnou udrzbu a dlouhou Zivotnost zafizeni
a samoziejmé také na minimalizaci zatizeni zivot-
niho ale i pracovniho prostfedi.

Uspory nakladil se u svych zafizeni firma Aqua-
comp Hard snazi dosahnout realizaci feSeni snizu-
jicich spotfebu vody (vhodny oplachovy systém,
automatické dopousténi vody), energie (izolace
vytapénych van, komor, tunelu a susky) a chemic-
kych pfipravkl. Snizeni spotfeby chemickych pfi-
pravkl je dosahovano pomoci opatfeni snizujicich
ztraty 1azni a prodluzujicich jejich Zivotnost, jakymi
jsou napf. recyklace lazni (doplfiovani odparu a
vynosu z naslednych oplachu), ¢i$téni a regenera-
ce lazni (odstrafiovani oleje, mechanickych nedis-
tot a kal(l) nebo u komorovych a taktovanych stroju
pouzivani samostatnych €erpadel pro aktivni 1azné
a oplachy eliminujici jejich vzajemné michani. Pro
snadnou udrzbu a ¢&isténi jsou postfikové stroje
firmy Aquacomp Hard vybavovany napf. snadno
vymeénitelnymi a nastavitelnymi tryskami, dvefmi
pro bezproblémovy pfistup k postfikovym systé-
mum, pochlznymi rosty uvniti vétSich postfikovych
tunell, spadovanymi dny van nebo v pfipadé vyta-
péni horkou vodou vnéjSimi tepelnymi deskovymi
vyméniky. Standardné jsou postfikové stroje vyra-
bény v celonerezovém provedeni, coZ je zarukou
dlouhé Zivotnosti zafizeni. Provozni spolehlivost je
zaru€ena mj. kvalitnim technickym feSenim a vy-
robnim zpracovanim zafizeni a pouzivanim pouze
spolehlivych ovéfenych komponent. Pro zajisténi
hygieny pracovniho prostfedi jsou postfikové stroje
vybaveny dostate€né vykonnym odsavanim, k
zlepSeni hygieny pfispiva také izolace postfikové
komory ¢&i tunelu snizujici hluénost.
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Typy postiikovych stroju

Postfikové stroje vyrabéné firmou Aquacomp Hard
Ize v zasadé rozdélit do nasledujicich zakladnich
kategorii:

e komorové stroje

e taktované prljezdni stroje

e kontinualné (plynule) prujezdni stroje
Komorové stroje jsou vhodné zejména pro mensi
mnozstvi zpracovavaného zbozi. Zakladnimi sou-
¢astmi jsou jedna nebo event. i vice komor opatfe-
nych pevnym nebo rotaénim postfikovym systé-
mem nebo jejich kombinaci, uzavérem zavazeciho
otvoru (zaluziovy uzavér nebo vrata) a dalSim vy-
bavenim, zasobni vany na l1azné nebo oplachovou
vodu, zafizeni pro ohfev lazni nebo oplachové
vody, Cerpadla, potrubni systémy a armatury, zafi-
zeni pro zavazeni zbozi do komory (valecCkova
draha, zavazeci vozik apod.) a elektricky rozva-
dé¢. Komorové stroje mohou byt v zavislosti na
aplikované technologii napf. jedno-, dvou- nebo
tfioperacni, pficemz jsou vSechny operace prova-
dény v jedné komofe nebo mohou byt event. i roz-
déleny do vice komor. Rozméry a tvar komory a
potazmo i zavazeciho otvoru se fidi podle rozmér(
zbozi a velikost komory tak miize dosahnout napf.
az 11 x 2,7 x 2 m, jako tomu bylo v pfipadé dodav-
Ky zafizeni pro odmastovani podvozku zeleznic-
nich vagona.

PrUjezdni stroje jsou uréeny pro stfedni az velka
mnozstvi zpracovavaného zbozi. U téchto stroju je
zbozi dopravovano pomoci rliznych typ( dopravni-
ki (podvésny nebo nosny fetézovy dopravnik,
roStovy dopravnik nebo u taktovanych stroji takto-
vany dopravnik) a prochazi tak pfes stroj zavéSeno
na zavésech nebo ulozeno na pasu at uz
v riznych koSich a paletach nebo u vétsich kusu
samostatné. U fetézovych a roStovych dopravniki
je jejich rychlost plynule regulovatelna pomoci
frekvencénich ménica. Prdjezdni profil je stanoven
podle rozméra a kapacity zbozi.

Taktované prijezdni stroje jsou tvofeny nasleduji-
cimi hlavnimi sou¢astmi: jedna nebo vice za sebou
sestavenych komor s pevnym nebo rotaénim po-
stfikovym systémem nebo jejich kombinaci, za-
sobni vany, zafizeni pro ohfev, Cerpadla, potrubni
systémy a armatury, dopravnik s pohonem a elek-
tricky rozvadé&g. Vstup do prvni a vystup z posledni
komory je opatfen uzavérem (Zaluziovy uzavér
nebo vrata), stejné tak jsou od sebe oddéleny jed-
notlivé komory. PoCet a sestava komor zavisi na
pozadované technologii a délky komor na rozmé-
rech a kapacité zboZi a délce taktu. V jedné komo-
fe je mozné provadét i vice operaci (napf. dva
stupné oplachu).

Zakladnimi sou€astmi kontinualné prajezdnich
stroju jsou tunel rozdéleny na vstupni zénu, postfi-
kové zony s pevnymi postfikovymi systémy, mezi-
z6ny oddélujici jednotlivé postfikové zény, vystup-

ni zénu a pfip. zénu ofukovou, zasobni vany, zafi-
zeni pro ohfev, Cerpadla, potrubni systémy a ar-
matury, dopravnik s pohonem a elektricky rozva-
déc. Pocet a sestava zon je odvisla od technolo-
gie, délky zén jsou dany operaCnimi ¢asy a rych-
losti dopravniku a délky mezizén délkou zbozi a
rychlosti dopravniku.

Vytapéni vSech typu strojd muze byt podle moz-
nosti a pozadavkl zakaznika plynové, parni, hor-
kovodni, elektrické nebo i kombinované. Pfislu-
Senstvi mlze podle konkrétniho pfipadu tvofit
napf. zafizeni pro odluovani oleje
z odmastovacich lazni (vynasec¢, gravitaéni odlu-
¢ovac, mikrofiltrace apod.), filtraci lazni, automatic-
ké davkovani koncentratll lazni nebo odsavani.
V pfipadé zajmu zakaznika mohou byt dodany
také prostfedky pro manipulaci se zbozim (koSe,
voziky atd.).

Pro pfipad, Ze je pozadovano usuSeni zbozi po
odmasténi nebo predupravé, muze spolecnost
Aquacomp Hard doplnit vlastni postfikovy stroj
susici komorou nebo suskou, zplsob jejiho vyta-
péni muze byt opét pfizpisoben moznostem a
pozadavkim zakaznika. Pro usnadnéni sus$eni
mUze byt pfed suskou zafazen ofuk zbozi ventila-
tory event. kompresorovym vzduchem.

Postiikové stroje dodavané spolecnosti Aquacomp
Hard jsou Fizeny automaticky pomoci fidiciho sys-
tému Allen-Bradley nebo Siemens. Jsou vybaveny
operatorskym panelem sLCD displejem, ktery
slouzi k zadavani veskerych pozadovanych para-
metr( jako pracovnich teplot, opera¢nich ¢i okapo-
vych €asll a rovnéz k zobrazeni udaju a porucho-
vych stava.

Priklady dodanych postrikovych strojt
Komorovy postfikovy stroj

V lofiském roce byl tuzemskému odbérateli dodan
komorovy postfikovy stroj pro hrubé odmastovani
blok( motort pfed celkovou repasi (obr. 1). Nékte-
ré zakladni udaje o stroji jsou uvedeny
v nasledujici tabulce:

Komorovy postiikovy stroj

Provedeni 1-operaéni

Zavazeci otvor 1800 x 1000 mm (8 x v)
Uzavirani komory | automaticky ovladana vrata
s motorovym pohonem

Materialové prove- | nerez

deni

Zavazeni zbozi po draze na voziku

Vsazka max. 1200 kg

Topeni kombinované — horka voda
nebo elektricky

Rizeni automatické, RS Allen-

Bradley
operatorsky panel

Zadavani parame-
trd

AQUACOMP HARD s.r.o., Mly
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Stroj je vybaven kotou¢ovym vynaseéem oleje pro
odstranovani neemulgovaného oleje

z odmastovaci lazné. Ztraty vody odparem a vyno-
sem jsou vyrovnavany automatickym dopousténim
vody do odmastovaci ldzn&. Soucasti dodavky
byla rovnéz odsavaci vzduchotechnika.

Pridjezdni postfikovy stroj taktovany

Rovnéz v loriském roce byl do Ceské pobocky za-
hraniéni firmy dodan taktovany prdjezdni postfiko-
vy stroj uréeny k odmastovani plechovych vyliskl
pfed nanaSenim adheziv a lepidel (obr. 2). V ta-
bulce jsou shrnuty nékteré zakladni udaje o stroji:

Prujezdni postfikovy stroj taktovany

Provedeni 2-komorovy - 1. komora: odmasto-
vani + oplach + zavérecny oplach
Cistou vodou ze stropniho ramu, 2.
komora: suseni

Uzavirani 3 automaticky ovladana lamelova

komor vrata se spoleénym motorovym
pohonem

Takt nastavitelny (bézné 10-12 min)

Materidlové |nerez

provedeni

Prijezdni 1000 x 500 mm (S x v)

profil

Délka stroje |5,3m

(celkova)

Doprava taktovany dopravnik, na vstupu a

zbozi vystupu dopravnik pro zakladani a
odebirani koSl

Topeni elektricky (odmastovaci lazen,
oplach, suska)

Rizeni automatické, RS Allen-Bradley

Zadavani operatorsky panel

parametru

Stroj je vybaven gravitacnim odlu¢ovacem oleje
pro odstrafovani neemulgovaného oleje
z odmastovaci lazné. Doplhovani odparu a vynosu
odmastovaci lazné je provadéno automaticky z
oplachu, ¢istd voda je do oplachu dopousténa

Prajezdni postrikovy stroj kontinualni

Pro &eskou poboc¢ku zahrani¢ni firmy z oblasti
automobilového primyslu byl dodan plynule pri-
jezdni postfikovy stroj slouzici k odmastovani oce-
lovych dil osobnich automobilti pfed svafovanim
(obr. 3). Je to stroj s roStovym dopravnikem skla-
dajici se ze 3 postfikovych zén: odmasténi, oplach,
pasivace, které jsou oddéleny pfisluSnymi mezizo-
nami, vstupni a vystupni zoény a suSky. Nékteré
dalezité udaje o stroji jsou shrnuty v tabulce:

Prajezdni postrikovy stroj kontinualni

Provedeni | 3 postfikové zény

Materialové | postfikové zony: nerez, suska: ocel

provedeni + natér

Prajezdni 1200 x 600 mm ($ x v)

profil

Délka stroje |18 m

(celkova)

Doprava roStovy dopravnik, na vstupu a

zbozi vystupu valeckova trat pro zakla-
dani a odebirani zboZi

Rychlost 1 m/min £ 10 %

dopravniku

Topeni pfimy ohfev plynem (odmastovaci
lazen, oplach, pasivace, suska)

Rizeni automatické

Zadavani operatorsky panel

parametru

Stroj je vybaven zafizenim pro odstrafovani nee-
mulgovaného oleje z odmastovaci lazné. Doplrio-
vani odparu a vynosu odmastovaci lazné je prova-
déno automaticky z oplachu, Cista voda je do opla-
chu dopousténa rovnéz automaticky. Soucasti
dodavky byla rovnéz odsavaci vzduchotechnika a
odvod spalin od plynového ohfevu.

AQUACOMP HARD s.r.0., Mly
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Prdjezdni postfikovy stroj kontinualni

Do SRN byl dodan v minulém roce kontinualné
prijezdni postfikovy stroj pro predupravu plasto-
vych dild pro automobilovy primysl pfed lakova-
nim (obr. 4). Stroj se sklada ze 4 postfikovych zén:
kyselé Cisténi, oplach I, oplach Il a oplach Ill, které
jsou oddéleny pfislusnymi mezizénami, a vstupni a
vystupni zény. V tabulce jsou uvedeny nékte-
réhlavni charakteristiky stroje:

Prujezdni postfikovy stroj kontinualni

Provedeni |4 postfikové zény
Vykon 600 m?h

Materialové |nerez

provedeni

Prajezdni 1100 x 2600 mm (3 X v)
profil

Délka stroje |25,5m

Topeni ohfev Cistici lazné horkou vodou
pfes deskovy tepelny vyménik
zapojeny v separatnim okruhu
V tunelu je integrovana konstrukce pro uchyceni
nosného (podlahového) fetézového dopravniku s
pracovni rychlosti 1,88 m/min. Tunel je pfistupny
pfes ploSiny a dvefe, uvnitf jsou po celé jeho délce
pochuzné rosty. Doplfiovani odparu a vynosu Cisti-
ci lazné se déje automaticky z nasledného opla-
chu, na zakladé méreni vodivosti je do lazné au-
tomaticky davkovan tekuty Cistici pfipravek
z dodavatelského kontejneru. Oplachy jsou zapo-
jeny do kaskady, dopousténi demivody do vystup-
niho oplachového ramu je automatické. U Cistici
z6ny a dvou naslednych oplachovych zon je reali-
zovan systém plnoproudé filtrace (filtrace hlavniho
proudu). Vstupni a vystupni zdna jsou odsavany,
kompletni odsavaci vzduchotechnika byla rovnéz
soucasti dodavky.

Prdjezdni postfikovy stroj kontinualni

V tomto roce byl do Belgie dodan plynule prajezdni
postfikovy stroj taktéZ pro pfedupravu plastovych
dili pro automobilovy prdmysl pfed lakovanim
(obr. 5). Vykon tohoto stroje je 960 m? zbozi za
hodinu. Stroj se sklada z 5 postfikovych zén: kyse-
lé Cisténi I, kyselé cCisténi ll, oplach I, oplach Il a
oplach Ill, které jsou oddéleny pfislusSnymi meziz6-
nami, vstupni a vystupni zény a 2 ofukovych zén.
Stroj je koncipovan pro prlichod zbozZi na 2 para-
lelnich Fetézovych dopravnicich, postfikovy, resp.
ofukovy, tunel obsahuje v kazdé z6né 2 samostat-
né postfikové, resp. ofukové, systémy (nejsou
oddéleny délici sténou). Nékteré zakladni charak-
teristiky stroje jsou uvedeny v tabulce:

Prujezdni postfikovy stroj kontinualni

Provedeni 5 postiikovych zén + 2 ofukové
zény
2 samostatné postfikové/ofukové
systémy pro 2 paralelni fetézové
dopravniky

Vykon 960 m?/h

Materialové |nerez

provedeni

Prijezdni (2x2100) x 1155 mm (S x v)

AQUACOMP HARD s.r.0., Mlyn%ké 137, 584 01 Ledec nad Sazavou
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profil
Délka stroje

37 m celkova (29 m postfikovy
tunel + 8 m ofukovy tunel)

59m

ohfev Cisticich 14zni horkou vodou
pfes deskové tepelné vyméniky
zapojené v separatnich okruzich
V tunelu je integrovana konstrukce pro uchyceni
nosného fetézového dopravniku s pracovni rych-
losti 3,34 m/min. Tunel je pfistupny pfes ploSiny a
dvefe, uvnitf jsou po celé jeho délce pochuzné
roSty. Doplfiovani odparu a vynosu Cisticich lazni
se déje automaticky z nasledného oplachu, na
zakladé méfeni vodivosti je do obou lazni automa-
ticky  davkovan tekuty  distici pfipravek
z dodavatelského kontejneru. Oplachy jsou zapo-
jeny do kaskady, v mezizéné mezi 2. a 3. stupném
a ve vystupni zoné jsou instalovany samostatné
oplachové ramy snizujici spotfebu oplachové vody
a zlepsujici ucinnost oplachovani, dopousténi de-
mivody do vystupniho oplachového ramu je auto-
matické. U obou Cisticich zon a dvou naslednych
oplachovych zén je realizovan systém pinoproudé
filtrace. Vstupni a vystupni zéna jsou odsavany,
kompletni odsavaci vzduchotechnika byla rovnéz
soucasti dodavky. Ofuk je provadén ventilatory.

Sitka tunelu
Topeni

Spole€nost Aquacomp Hard je pfipravena dodat
nejen postfikové stroje a sudky podle individual-
nich potfeb a pozadavkl zakaznikd, ale v pfipadé
zajmu také zafizeni na pfipravu technologické
(demineralizované, zmékcéené) vody potfebné pro
provoz stroji a zafizeni pro Cisténi nebo recyklaci
odpadnich vod a to i pomoci nejmodernéjSich
technologii (vakuové odpafovani atd.). S cilem
zkratit montaz a uvedeni do provozu u zakaznika
na minimum je veskeré zafizeni v maximalni moz-
né mife pfedmontovano a odzkou$eno ve vyrob-
nim zavodé. Na veSkeré dodané zafizeni firma
Aquacomp Hard zajidtuje jak zaruéni, tak pozarué-
ni servis. Spole¢né s firmou Kovofini§ KF jakoZto
vyrobcem zafizeni pro nanaseni natérovych hmot

je spole€nost Aquacomp Hard pfipravena realizo-
vat i dodavky kompletnich lakoven.
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