KOVD &S FINIS

Nové Zn-Ni linky od tradicniho vyrobce

Ing. Vit Holoubek, Kovofinis spol. s r. 0. Lede¢ nad Sazavou

Na pocatku druhého Ctvrtleti letoSniho roku predala firma Kovofinis svym zékaznik(im
do uZivani dvé nové linky pro pokoveni povlakem Zn-Ni. Jednou z nich je bubnova linka pro
firmu CVP-Galvanika Pfibram. CVP je pfednim dodavatelem povrchovych Uprav galvanickym
zinkovanim a povlakem Zn-Ni v Ceské republice. Jednd se o ryze ¢eskou spoleénost s provozy
v Piibrami, Zddnicich a Slavi¢iné. Nova bubnovd linka byla instalovana ve Zdanicich a je
v poradi jiz ¢tvrtou Zn-Ni linkou, kterou pro CVP firma Kovofini$ dodala, coZ by snad mélo byt
dostatecnym dukazem spokojenosti odbératele s predchozimi dodavkami. Druhou novou
linkou je zdvésova linka pro firmu Electropoli Czech Republic, kterd je soucdsti skupiny
Electropoli Group se zavody ve Francii, Polsku a Ceské Republice. Electropoli pGsobi jiZ vice
nez 60 let na poli povrchovych Uprav a zaméruje se predevsim na zinkovani a kataforetické a
praskové lakovani zejména pro zakazniky z oblasti automobilového, leteckého, zbrojniho a
energetického priimyslu. V CR méa Electropoli dva provozy - v Tfemosnici a v Ceském Dubu,
pfiéemZ nova linka byla realizovana v prvné jmenovaném.

Konecnd koncepce linek je v obou pripadech vysledkem UGzké spoluprace mezi
technology a techniky zakaznika a Kovofinise, kdy béhem pfipravné faze projektu byly detailné
prodiskutovany veskeré technologické i technické aspekty a posouzena rada pripominek a
navrhl z obou stran. V obou linkdch jsou nasazeny alkalické Zn-Ni lazné, nasledné Upravy
(pasivace, utésnéni) jsou v souladu se soucasnymi trendy zcela bez Sestimocného chrému.
Vzhledem k tomu, Ze linky jsou uréeny zejména pro Upravu dili pro automobilovy pramysl,
bylo jednim ze zdkladnich poZadavkl dosaZeni excelentni kvality povrchové Upravy pfi co
usporné a efektivni vyuzivani energii, médii a surovin (minimalizace spotreby vody a chemikalii
atd.) a vysoky stupen automatizace (sniZeni potieby obsluzného persondlu, stabilita a
spolehlivost procesu). To vSe samoziejmé pfi snaze o splnéni vysokych ekologickych standard
a minimalizaci dopadu zafizeni na Zivotni prosttfedi. VSechny tyto faktory mély v pfipadé linky
pro firmu CVP vliv i na rozhodnuti ohledné naslednych Uprav: veskeré nasledné operace jsou
vyclenény z bubnové linky a provadény ve specidlnim zafizeni v rotacnich (odstfedivkovych)
kosich.
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Obrdzek 1 Mimo podlaZni navésovdni a svésovdani

1 Bubnova linka
Tato linka vlastné sestava z klasické bubnové linky, ve které se provadi preduprava a

pokoveni a ze specidlniho zafizeni pro nasledné Upravy. Nejnizs§i mozny takt je 5,5 minuty a
max. vykon ¢ini 1635 kg/h. Samotnd bubnova linka je feSena jako dvoufada s velkym
zasobnikem bubn( a predupravou v prvni fadé a pokovenim v druhé radé. PInéni bubnt
zajistuje automaticky vstupni Usek vlastni konstrukce firmy Kovofinis tvofeny zafizenim
umoznujicim zdvihani a vyklapéni rliznych typ( palet ¢i draténych boxd do hmotnosti az 2 tuny
a vibraénim Zlabem s integrovanymi vahami pro bezezbytkové rozvazovani zbozi a jeho
nasypani do bubnd. PouZity jsou bubny z materidlu PE 1000 extrémné odolného vUci
opotiebeni s max. plnénim 150 kg. Na vystupu zlinky je zboZi z bubnu presypano do
odstfedivkového koSe zanofeného ve vodé - tzv. mokré vysypani, které minimalizuje
poskozeni zboZi. Po vysypani je voda vypusténa a odstfedéna a koS se zboZzim automaticky
prevezen na vstup zafizeni pro nasledné upravy.

Nasledné Upravy jsou provadény ve specialnim zafizeni vyvinutém firmou Kovofinis
zaloZzeném na vyuziti odstfed'ovaci techniky. Dily jsou upravovany v rotacnich perforovanych
kosich s vertikdlni osou rotace s moznosti naklapéni této osy a s moznosti rotace obéma sméry
za Ucelem optimalizace smdceni povrchu dil( [dzni ¢i oplachovou vodou a okapdvani
prebytecné lazné ¢i vody ze zbozi. Dily pfitom zlstdvaji béhem celého procesu naslednych
Uprav véetné su$eni vjednom a tée kosi. Ustfedni komponentou zafizeni jsou specidlni
transportni manipulatory, které zajistuji veskeré pohyby kose — vertikaIni pohyby (namaceni
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do van, zvedani z van), rotaci (v pozici kose nad hladinou i odstfedéni pfi relativné vysokych
otackach), naklapéniitransport linkou. Vyhodami tohoto feseni oproti reseni tradi¢nimu jsou
predevsim vysoce Setrné zpracovani dilG a tudiz minimalni poskozeni vrstev béhem upravy,
homogenita povlakl a vyssi rovnomérnost jejich tlousték. Z toho rezultuje vyssi korozni
odolnost a lepsi opticky vzhled vrstev. Mimo to se dané reSeni vyznacuje nejniz§im vynosem
lazni a tim nejvétsi Usporou nakladl na chemikalie a vodu ze vSsech mozZnych reseni. Minimalni
vynosy lazni a spotfeba vody jsou samoziejmé velkym pfinosem i pro ekologii. V lince
naslednych Uprav se provadi rlizné typy pasivaci a utésnéni, suseni a Cisténi kosu. Linka je
jednorada situovana rovnobézné s bubnovou linkou. Na vystupu z linky je instalovana vysypaci
stanice, kterd automaticky vysypa zboZi z koS do palet. Pokud je soucdsti technologického
postupu utésnéni, jsou vrstvy pripravkl z koSt po kazdém prichodu kose linkou odstranovany
ve stanici Cisténi kosu.
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Obradzek 2 V/stupni usek plnéni bubni

2 Zavésova linka

Je feSena jako tfifadda, v prvni fadé se nachdzi zasobnik tyci a preduprava, ve druhé
pokoveni a nasledné uUpravy a celd treti fada slouZi jako zasobnik tyci. Linka je umisténa
v patfe, navésovani a svéSovani viak probiha v pfizemi, kde jsou pro tyto ucely k dispozici Ctyfi
pracovisté. Transport ty¢i mezi témito pracovisti a linkou zajistuji zvedaci stojany. Takt linky je
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5 minut a max. vykon ¢&ini 108 m?2/h. Rozméry zévésu jsou 2700 x 1300 x 250 mm, max. mozna
hmotnost zboZi na zavésu je 600 kg. Michani vétsSiny lazni je realizovano pomoci injektort. U
Zn-Ni je instalovdn membranovy anodovy systém (membranové anodové boxy, anolytovy
okruh, nadrz na anolyt) pfindsejici celou fadu vyhod - vyssi a stabilni katodicky proudovy
vytéZzek, snizend tvorba uhli¢itant (niZSi potfeba vymrazovani), nizsi spotreba pfisad,
nevznikaji Zadné kyanidy (jednodussi ¢iSténi odpadnich vod). Pfed susenim je vidy proveden
ofuk dilG stla¢enym vzduchem, pro ktery firma Kovofini$ zkonstruovala ofukové pracovisté
s pohyblivymi a natdcejicimi se vzduchovymi noZi pro zabranéni nebo alespof minimalizovani
tvorby kapek.

Dopravniky v obou linkdch jsou vybaveny odkapovou vanic¢kou, ve které je zachycen
okap lazni ze zbozi a je odvadén ptfimo na Cistirnu odpadnich vod. Diky tomu je zmenSen vnos
ldazni do oplachovych van a lze dosdhnout snizeni spotieby oplachové vody. Dalsimi efekty
tohoto feseni je to, Zze nedochazi vlivem okapu ze zbozi ke znecisténi technologického zafizeni,
z ¢ehoz plynou nizsi ndklady na myti a udrzbu linky, a ke kontaminaci lazni, pres které
dopravnik se zboZim pouze prejizdi. V Usecich predupravy (odmasténi a moreni) jsou u obou
linek pouZity dopravniky s odsavanou kabinou. Tim je zajisténo, Ze jsou vodni para a agresivni
vypary kyseliny ze zboZi, které by jinak unikaly do prostoru haly, odvedeny do odsavani. To
vede ke zlepseni prostiedi v hale a sniZzeni koroze ocelovych konstrukci linky ¢i haly.

Obrdzek 3 Celkovy pohled na zdvésovou linku
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3 Doplnuijici zafizeni

Samoziejmosti jsou rozpoustéci stanice pro externi chemické rozpousténi zinku a
filtrace Zn-Ni lazni. Kromé Zn-Ni lazni jsou u obou linek filtrovany veskeré utésnovaci lazné a u
zavésové navic i lazné motici. Rozsah dodavky vsak zahrnoval fadu dalsiho zatizeni zajistujiciho
chod linek nebo zvysujiciho komfort ¢i bezpecnost obsluhy. V pfipadé obou linek jsou to napf.
privodni vzduchotechnické jednotky, demistanice na bazi reverzni osmézy a zasobni nadrze na
demineralizovanou vodu, jednotky pro pripravu odmastovacich lazni, chladici jednotky pro
chlazeni Zn-Ni lazni nebo zasobni nddrze na Zn-Ni |azné. Dale se jedna tfeba o Cerpdni a
rozvody louhu a kyselin - v pfipadé zavésové linky je realizovdno Cerpani a rozvod NaOH, HCI
a H2S04 do pfislusnych van z IBC kontejnerq, v pripadé bubnové linky byly soucasti dodavky i
dvouplastové zasobni nadrie na NaOH o objemu 15 m? a na HCl o objemu 30 m3. K zavésové
lince bylo dodano i automatické zafizeni na vymrazovani balastnich latek (uhli¢itand, siran()
ze Zn-Ni lazné a celd fada nadrzi na odpadni vody. O nékterych dalSich zafizenich (odlucovace
oleje, dadvkovace chemikdlii, on-line analyzdator) je podrobnéji pojednano jesté dale.

Obrdzek 4 Reverzni osmdza pro vyrobu demivody
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4 Usporna feseni

V souladu s deklarovanymi cili je u obou linek realizovdna celd fada uspornych reseni.
U bubnové linky na vanach odmasténi a moreni a u zavésové linky prakticky na vsech
operacnich vanach a na suskach jsou instalovdna automaticka vika. Z toho rezultuji nizsi ztraty
tepla do okoli a vlivem odsavani, Uspora nakladd na provoz ventilator( odsdavaci a privodni
vzduchotechniky a predevsim na ohrev pfivadéného vzduchu béhem topné sezdny. Aplikace
vik totiz umoZnuje podstatné sniZzeni mnoZstvi odsdvaného a tedy i ndhradou za néj
privadéného cerstvého vzduchu. Dopliiovdni odparu a vynosu do teplych lazni se déje
z naslednych oplach(, diky cemuz je ¢ast chemikalii recyklovdna a sniZzena tak jejich spotreba.
Lazné pro chemické odmasténi jsou za ucelem prodlouZeni jejich Zivotnosti regenerovany
pomoci koalescenéné-gravita¢nich odluc¢ovaci oleje. V pripadé zavésové linky je k chlazeni Zn-
Ni lazné vyuzita i voda pfivadénd do oplachl, coz znamend Usporu naklad( na provoz chladici
jednotky. Oplachy jsou prevazné tristupriové, diky ¢emuz Ize dosdhnout nizké spotrfeby vody.
Ptispévky zatizeni pro nasledné upravy a pouzitého reSeni dopravnikd k Usporam jsou zminény
jiz vyse.

5 Automatizace, fizeni, vizualizace

Obé linky jsou plné automatické, fizené fidicim systémem Siemens Simatic S7.
Aplikované Fidici programy se vyznacuji urcitym stupném volnosti, Ize napf. volit rizné casy
moreni nebo dokonce moreni zcela vynechat, ¢as zinkovani je nastavitelny v Sirokém rozmezi
nebo je moZno vybrat riizné dokonéovaci operace. Ridici software umoZfiuje tvorbu a ukladani
technologickych postupl a pfifazeni prislusné receptury pfislusnému druhu (kédu) zbozi. Na
vstupnich pracovistich linek pak obsluha pomoci dotykového panelu zadava kéd zbozi, jemuz
se automaticky pfifadi pfislusna receptura a navic mlze nékteré parametry pfimo na tomto
panelu ménit. Jak bubnova tak zdvésova linka jsou vybaveny vizualizaci technologického
procesu, jez jsou realizovany na PC umisténych na vzdaleném pracovisti technologa.
Vizualizace zajistuje zobrazovani ¢innosti zafizeni v redlném cCase a evidenci, archivaci, vypis a
tisk technologickych parametrl pro kazdou vsazku (archiv zbozi), rGznych udalosti jako napfr.
¢asu spusténi ¢i vypnuti linky (archiv udalosti) a poruchovych stav( (archiv poruch). Pro kazdou
vsazku je mozno vytvorit a vytisknout protokol obsahujici vSechny dilezité parametry, a to
diky archivaci i zpétné a taktéz lze provést sumarizace napf. podle koédu zbozi, typu
technologického postupu nebo pro uréity ¢asovy usek. Jak fidici tak vizualiza¢ni software je
produktem vlastniho vyvoje firmy Kovofinis, kterd pro vyvoj a tvorbu tohoto SW disponuje
vlastnimi programatory.

Zvlastni zminku si zaslouZi automatizace analyzy zinku a niklu v Zn-Ni |aznich a procesu
rozpousténi zinku. U obou linek je koncentrace Zn a Ni stanovovana pomoci rentgenového on-
line analyzatoru a stanice rozpousténi zinku je vybavena zdvihacim mechanismem
s mikrozdvihem pro manipulaci s kosi se zinkem. Hodnoty koncentraci kovl jsou z on-line
analyzatoru odesilany do fidiciho systému, ktery jednak ovlada zdvihaci mechanismus, jenz
podle vyse rozdilu mezi aktudlni a nastavenou koncentraci Zn koSe se zinkem vice ¢i méné
zanofi nebo vynori, a jednak fidi dadvkovani doplfiovaci pfisady s niklem.
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V pfipadé obou linek jsou automaticky ddvkovany prisady do Zn-Ni a pasivacni
pripravky, u bubnové linky navic jesté chemikalie ¢i pfisady do chemického a elektrolytického
odmastovani, moreni a dekapovani.
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Obrdzek 5 Rozpoustéci stanice zinku

6 Ekologie

Minimalizaci dopadu novych technologii na Zivotni prostfedi byla vénovana skutec¢né
velkd pozornost, jak ukazuji uz i vySe zminéna opatfeni (minimalizace vynosu lazni a spotieby
vody, recyklace a regenerace lazni). VeSkera vzdusina odsavand od linek je pfed vypusténim
do atmosféry Cisténa pomoci vicepatrovych sprchovych absorbér(. Odpadni vody z vlastniho
procesu vylucovani slitinového povlaku Zn-Ni jsou z dvodu obsahu silnych komplexotvornych
latek a pfip. i kyanidl u obou linek oddéleny od ostatnich vod a zpracovavany pomoci
vakuovych odparek AQUADEST, pficemz destilat je vracen zpét do linek a vyuzit pro
oplachovani. Tyto vakuové odparky jsou vysledkem vlastniho vyvoje firmy Kovofinis.

Nové linky znamenaji pro jejich uZivatele navySeni produkcnich kapacit a vysokou
kvalitu povrchovych Uprav pti zachovani nizkych vyrobnich ndklad(. To by jim mélo umoznit
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lépe vyhovét stdle ndrocnéjsim pozZadavk(m zdkaznikd a zvysSit jejich Sance na Uspéch
v nelehkém konkurenénim boji na trhu povrchovych Uprav.

Obrdzek 6 VVakuovd odparky AQUADEST - K
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